
附件：

一、实验仪器、设备器材

	序号
	设备名称
	设备主要功能（技术参数与要求）
	数量
	备注

	1
	数控车床

(生产加工型)

（数控系统

广数980T）
	一、主要技术参数：
床身上最大回转直径       ≥Ф360㎜

刀架上最大回转直径       ≥Ф180㎜

中心高                    ≥185㎜

最大工件长度               1000㎜

最大加工长度               ≥900㎜

主轴孔径                    Ф52㎜

主轴头                        A2-6

主轴前端轴承内径          φ90 mm
主轴最高转速(无极变速)     3000rpm

尾座套筒直径              ≥φ62mm

尾座套筒行程               130 mm
快度进 给                              X≥6 m/min  

          Z≥8 m/min

定位精度               X轴≤0.16㎜ 

                       Z轴≤0.02㎜

重复定位精度          X轴≤0.012㎜ 

                      Z轴≤0.016㎜

刀架最大行程          横向 X≥220㎜

纵向 Z≥900㎜

工件加工精度            IT6～ IT7

工件表面粗糙度             Ra1.6
滚珠丝杠直径×螺距   

横向（X） φ20×5(mm)

纵向（Z） φ32×5(mm)

横向切削力（连续）    横向（X）2500N

纵向切削力（连续）    纵向（Z）5000N
主电机功率                 ≥5.5KW

 机床外形尺寸     2550*1480*1520mm

机床净重                  ≥1950kg

立式四工位刀架

变频主电机,X/Z轴伺服电机驱动

机床配置为全封闭式防护

自动润滑方式

二、附件：

钻夹头及接杆   1-13 

活动顶尖      莫氏4号

机械油        32号       5升
三、推荐厂家：大连机床机床集团有限公司、云南CY集团有限公司机床、济南一机床集团有限公司、沈阳机床股份有限公司

四、提供厂家授权书及ISO9001质量认证证书、ISO14001环境管理体系认证证书和其他相关荣誉证书。
	5 台


	

	2
	数控铣床

(生产加工型)

（数控系统

FANUC 0i mate）

	一、主要技术参数：

工作台尺寸≥800x420㎜

工作台左右行程X≥600㎜

工作台左右行程Y≥400㎜
工作台左右行程Z≥500㎜
工作台最大承重≥500㎏

主轴最高转速≥8000rpm(无极变速FANUC主电机)

主轴锥孔   No.40

快速移动速度（X、Y、Z）≥24/24/20M/min 

切削速度（X、Y、Z）≥1-10000 mm/min

伺服主电机功率         ≥7.5/11kw

主电机扭矩               53.7 Nm
主轴端面至工作台面尺寸≥150～650mm

主轴中心至立柱导轨面距离≥500mm

定位精度：X：0.020   Y、Z：0.016㎜

重复定位精度： X：0.008 Y、Z：0.006㎜

机床轮廓尺寸（前后×左右×高度）              

2246×2372×2317mm  

机床净重≥4600㎏

配全封闭防护罩、简易油水分离器、自动润滑系统；

含自动排屑器；

主要配置：
主轴前、后轴承           日本NSK
X、Y、Z轴滚珠丝杠       中外合资

主轴单元                 中外合资

切削液水泵                    台湾
主传动齿型皮带                美国
X、Y、Z轴均采用直线滚动导轨；

主电机为与系统相配套的伺服电机；

二、附件：（含试切样件3件）

平口钳     200mm       1台

机械油     32号        5升
三、推荐厂家：大连机床机床集团有限公司、云南CY集团有限公司机床、济南一机床集团有限公司、沈阳机床股份有限公司

四、提供厂家授权书及ISO9001质量认证证书、ISO14001环境管理体系认证证书和其他相关荣誉证书。

五、1、研华工控机：IPC-610H、E7400/4G/500G/DVD/键盘鼠标、19显示器
2、带串口笔记本： 惠普8570P A1L16
	3
	另外配研华工控机一台（含显示器）、带串口笔记本两台

	3
	电火花线切割机床

（生产型）
	工作台尺寸(mm)           570×380

工作台行程(mm)           400×320

最大切割厚度(mm)              400

加工锥度(mm)              6°/100

最大切割速度(mm2/min)         100

最大切割电流               6A

电极丝尺寸(mm)      Φ0.13-Φ0.18

走丝速度                5-11.5m/s 

电极丝尺寸(mm) Φ0.13-Φ0.18

机床消耗功率               3KW

机床总重量(kg)不小于          1300

机床外形尺寸(mm)   1520x1140x1500 

线切割控制采用先进HL系统；Windows XP运行平台，可嵌入式的控制系统，实现与AUTOCAD等多种设计软件无缝连接，具有智能化数据库。

编控一体机：液晶显示，采用工控电脑（采用PCI总线、P4以上；1G内存；160GB硬盘、高频电源控制卡和软件控制卡合二为一。）在WINDOWS界面上集编程、控制为一体的高级编程、控制系统，整机电柜集编程、控制、高频电源、机床电器一体化立式，立式控制柜；

单机可实现网络连接、磁盘读写、RS232通信、CNC通信；
1、编程软件的基本功能：  

(a) 坐标系：绝对坐标、增量坐标（相对坐标）；(b) 图形坐标变换、缩放、旋转功能，图形跟踪显示功能；(c) 直线、圆弧插补功能；(d) 斜度加工功能；(e) 上下异面加工功能；(f) 短路、断丝处理功能；(g) 停电记忆功能，加工结束自动停机功能；(h) 自动对端面、对中心功能；

(i) 自动加过渡圆弧功能（任意，拐角功能）；(j) 反向加工功能；(k) 菜单技术、自动编程功能；

2. CNC系统的配置组成功能及其技术性能:

 ①CNC的硬件组成： 工业控制计算机

P4以上，1G内存；160GB硬盘； 15″液晶显示器；RS232接口及鼠标、键盘；

 ② CNC的软件组成及操作平台： CNC软件由自动编程系统功能模块组成；操作平台为Windows，加工软件HF。

 ③ CNC系统的技术性能：(a) 4轴联动(如带锥度)； 斜度加工(如带锥度)；

 ④ CNC系统运行环境：(a) 温度：5～40℃；相对湿度：40%～80%。
工作台滚珠丝杆、轴承：日本NACHI

精密滚动导轨：三星

交流接触器3TB4044-9A110V德国西门子中间继电器3TH8262 110V 50HZ德国西门子

立柜式操作工业工控机

易损件        主导轮        2只

副导轮        1只

试切样件3件
二、推荐厂家：江苏久盛机械设备有限公司、江苏三星机械制造有限公司、泰州市富士康数控机床厂、苏州金马机械电子有限公司、苏州三光、苏州宝玛

三、提供厂家授权书及ISO9001质量认证证书和其他相关荣誉证书。
	4
	

	4
	普通车床

（生产型）
	一、主要技术参数：

床身上最大回转直径：      ≥φ360mm

刀架上最大回转直径：      ≥φ200mm
中心高（地面至主轴中心）：   ≥1040mm 

中心距：                  ≥ 1000mm
主轴孔：                     φ52mm                                                                                                                                                                                         

主轴头型式：                   C6mm

主轴转速：     12级 ≥44-1600 r/min 

横向进给范围：       ≥0.01-0.33mm 

纵向进给范围：        ≥0.03-1.0mm

螺纹种类：公制、英制、模数、径节

加工螺纹种数：        40  52  46 33

加工螺纹范围：           0.4-14mm

2-56 TPI   

0.2 – 3.5 MOD
6 - 112DP
刀架横向行程：             ≥180mm

小刀架行程：               ≥115mm

尾台套筒外圆直径：         ≥50mm

尾台套筒移动量：          ≥125mm

主电机功率：              ≥2.2kW

机床重量(净重)：          ≥1130kg

机床外形尺寸(长×宽×高)：

2100×910×1170mm

二、附件：

钻夹头及接杆   1-13 

活动顶尖      莫氏4号

机械油    32号     5升

三、推荐厂家：大连机床机床集团有限公司、云南CY集团有限公司机床、济南一机床集团有限公司、沈阳机床股份有限公司

四、提供厂家授权书及ISO9001质量认证证书、ISO14001环境管理体系认证证书和其他相关荣誉证书。
	12
	

	5
	外圆磨床

（生产型）
	一、主要技术参数：
最大磨削长度               ≥500mm
外圆磨削范围           Φ8︿200mm
中心高                     ≥135mm
工作台最大移动量          ≥ 650mm
液压移动速度          ≥0.1-4m/min

最大工件重量               ≥ 80kg
头尾架顶尖锥度               No.4

工作台转动范围             -5-+9°            
砂轮线转速                 ≥38m/s

加工精度    外圆圆度       ≤1.5um

            表面粗糙度    ≤0.63um

            卡盘圆度      ≤2.5um

            圆柱度         ≤5um

砂轮规格

Φ400×50×Φ203mm 
电机总容量                 ≥5.5kw
机床外形尺寸     2500*1600*1500mm

机床净重                  ≥2500kg
二、附件：

砂轮平衡架                1件

砂轮修整器                1件

抗磨液压油     46号    1桶/170KG

金刚笔                    1只

试切样件    100*80*10       1件

            100*80*8        1件

            100*80*12       1件

三、推荐厂家：陕西秦川格兰德机床有限公司、桂林桂北机器有限责任公司、上海电气、北京第二机床厂有限公司
四、提供厂家授权书及ISO9001质量认证证书和其他相关荣誉证书。
	1
	

	
	平面磨床

（生产型）
	一、主要技术参数：

工作台基尺寸（长×宽）  250×500mm
最大磨削尺寸（长×宽×高） 

250×500×300mm
工作台纵向移动量             500mm

工作台T形槽槽数/宽度       1/14mm

砂轮中心至台面距离       100-400mm

永磁吸盘尺寸（宽*长*高）250*500mm

磨头垂直最大移动量          400mm

手轮每转磨头垂直进给量       2mm

横向进给量       4mm

手柄每转磨头垂直进给量       2mm

横向进给量       4mm

横向进给手轮最小刻度值      0.02mm

垂直进给手轮最小刻度值      0.01mm

砂轮尺寸（外径×宽度×内径） 

Φ200×16×φ31.7mm
磨头电动机转速         2850r/min

磨头电动机功率              1.5KW

液压泵电机功率              1.1kw

冷却泵电动机功率             50w

流量                      12L/MIN

加工表面对基面的平行度  300:0.01mm

表面粗糙度                  Ra0.63

机床外形尺寸      1600*1100*1600mm

机床净重                    1000kg

二、附件：

永磁吸盘                  1件

砂轮平衡架                1套

砂轮                      1件

砂轮修整器                1套

砂轮卡盘                  1副

砂轮平衡轴                1套

卸砂轮扳手                1副

开口扳手                  3件

脚垫盘                    3件

工具箱                    1件

抗磨液压油     46号    1桶/170KG

金刚笔

试切样件    100*80*10       1件

            100*80*8        1件

            100*80*12       1件

三、推荐厂家：杭州机床集团有限公司、桂林桂北机器有限责任公司、上海电气、陕西秦川格兰德机床有限公司
四、提供厂家授权书及ISO9001质量认证证书和其他相关荣誉证书。
	1
	

	6
	牛头刨床

（生产型）
	最大刨削长度                500 mm
滑枕底面至工作台面最大距离  370 mm

工作台最大移动距离；    水平：500 mm

垂直 ：300 mm

工作台最大回转角度 

无虎钳： ±90°；有虎钳：±55°

刀架最大垂直行程：         110 mm

滑枕每分钟往复次数：15，24，37，51，64，80，102，126，158 times／min

枕往复一次工作台进给量 棘轮转动一

格时 垂直：0.0845 mm；水平：0.133 mm

棘轮转动十格时      垂直：0.845 mm

水平 ：1.33 mm

机床外形尺寸（长×宽×高）：

1943×1160×1533 mm

机床净重：                  1800 kg

二、附件：

平口钳     250mm            1台

试切样件   200*30mm         1件

           100*50mm         1件

机油       32号             15kg

白钢刀     20*20*200        1件

           16*16*200        1件

试切样件    3件

三、推荐厂家：青岛生建机械厂、天水机床有限责任公司、上海五东机床有限公司、湖南长沙机床厂
四、提供厂家授权书及ISO9001质量认证证书和其他相关荣誉证书。
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	7
	钳工台

（共32个工位）
	全钢结构（每个钳工台2工位）

尺寸：1500*750*800；桌腿：40*60*2.0

矩形钢

实木厚度：48mm； 表面铺0.8不锈钢板

每桌：2工位；

 配有2个抽屉（600*600*200）尺寸，单导轨，承重30kg）；2个150mm（6寸）台虎钳；配防护网700*1500
	16套
	

	8
	钳工工具
	1：手锯弓一把

2：细齿高碳钢锯条一盒

3:8寸中齿平锉

4:8寸中齿半圆锉

5：8寸中齿圆锉

6：8寸中齿三角锉

7：什锦锉一套

8：毛刷一把

9：划线盘一支

10：画规一支

11：样冲一个

12：300mm钢板直尺一把

13：7寸扁头錾子

14：圆头奶子手锤1.5P

15：M8板牙丝攻（带扳手）各1个
	40套
	品牌：

上工

沪工

世达

	
	
	58件机械设备维修组套、150件系列综合组合、86件系列套筒组合、32件基本电工维修组合
	各1套
	品牌：

世达

	二、辅助设施

	一、刀具

	1
	普车刀具
	3A超硬白钢刀套装：     品牌：哈尔滨第二工具厂
	

	
	
	6*150
	1盒
	

	
	
	8*150
	1盒
	

	
	
	10*150
	1盒
	

	
	
	12*150 
	1盒
	

	
	
	14*150 
	1盒
	

	
	
	16*150
	1盒
	

	
	
	18*150
	2盒
	

	
	
	20*150
	2盒
	

	
	
	焊接刀：                品牌：株洲钻石
	

	
	
	45度外圆正车刀     YT15   16*16    
	40把
	

	
	
	45度外圆反车刀     YT15   16*16   
	40把
	

	
	
	90度外圆正车刀     YT15   16*16    
	40把
	

	
	
	90度外圆反车刀     YT15   16*16    
	20把
	

	
	
	切断刀              YT15  16*16    
	40把
	

	
	
	内螺纹刀            YT15   16*16   
	40把
	

	
	
	内孔刀            YT15   16*16   
	40把
	

	
	
	外螺纹刀          YT15   16*16   
	40把
	

	
	
	内切槽刀          YT15   16*16    
	40把
	

	2
	普车机夹刀
	45度外圆车刀刀杆  YT15   16*16   
	8把
	

	
	
	90度外圆车刀刀杆  YT15   16*16  
	8把
	

	
	
	外切断切槽刀刀杆   YT15   16*16  
	8把
	

	
	
	内切断切槽刀刀杆   YT15   16*16   
	4把
	

	
	
	镗内孔刀        YT15   16*16
	4把
	

	
	
	机夹外螺纹刀杆     YT15   16*16   
	8把
	

	
	
	机夹内螺纹刀杆     YT15   16*16   
	4把
	

	
	
	机夹刀刀杆刀片     YT15
	2盒
	

	
	
	1-13mm钻夹头及接杆     莫氏4号  
	4个
	

	
	
	钻套  莫氏3、4、5号  
	各1个
	

	
	
	高速钢钻头             ￠15  
	8个
	

	
	
	￠20   
	8个
	

	
	
	￠25   
	8个
	

	
	
	￠6   
	10个
	

	
	
	￠8   
	10个
	

	
	
	￠10   
	10个
	

	
	
	￠12 
	  10个
	

	3
	数控车刀
	93度数控刀杆/外圆车刀 MVJNR2020K16  
	20把
	

	
	
	进口刀片
	20片
	

	
	
	75度数控刀杆/外圆车刀 PSKNR2020K16
	20把
	

	
	
	进口刀片
	20片
	

	
	
	45度数控刀杆/外圆车刀 MSSNR2020K16
	20把
	

	
	
	进口刀片
	20片
	

	
	
	数控刀杆/外螺纹车刀   SER2020K16  
	10把
	

	
	
	进口刀片
	20片
	

	
	
	数控刀杆/内螺纹车刀   SNR-0016M16
	10把
	

	
	
	进口刀片
	20片
	

	
	
	数控刀杆/外圆切槽刀   QD2020R03
	10把
	

	
	
	进口刀片
	20片
	

	
	
	数控刀杆/内槽刀       S20Q-QDR03
	10把
	

	
	
	进口刀片 
	20片
	

	
	
	数控刀杆/外圆尖刀（左偏）+刀片
	10
	

	
	
	数控刀杆/内镗孔车刀+刀片
	10
	

	4
	数控铣床刀具

（台湾德克）
	ER刀柄       BT-40-ER32-100
	5把
	

	
	
	钻夹头刀柄    BT-40-APU-13  
	5把
	

	
	
	弹簧夹头           ER32-6    
	5个
	

	
	
	弹簧夹头           ER32-8    
	5个
	

	
	
	弹簧夹头           ER32-10   
	5个
	

	
	
	弹簧夹头           ER32-12   
	5个
	

	
	
	弹簧夹头           ER32-16   
	5个
	

	
	
	弹簧夹头           ER32-20
	5个
	

	
	
	拉钉               BT40-45°
	5个
	

	
	
	面铣刀盘          400R-63-22 
	1个
	

	
	
	锁刀座             BT40
	3个
	

	
	
	配用刀柄         BT40-FMB22-45  
	5把
	

	
	
	4刃平底立铣刀：            ￠6     
	10把
	

	
	
	￠8      
	10把
	

	
	
	￠10
	10把
	

	
	
	￠12  
	10把
	

	
	
	圆鼻立铣刀            ￠6      
	5把
	

	
	
	球头立铣刀            ￠6
	5把
	

	
	
	直角铣刀刀杆          C16-17-120
	2个
	

	
	
	刀片
	4片
	

	
	
	圆鼻立铣刀杆         C16-4R16-150
	2个
	

	
	
	刀片
	4片
	

	
	
	切削液          1:20浓缩20L/桶
	10桶
	

	
	
	套装铣床刀柄拉钉        BT40-45度
	4个
	

	5
	线切割材料
	钼丝                    0.18-0.25  
	5卷
	

	
	
	线切割液                  20L/桶
	4桶
	

	二、量具

	1
	量具

（上量、哈量）
	机械式百分表              0-50mm      
	4个
	

	
	
	磁力表座                      
	4个
	

	
	
	万能角度尺               0-320mm        
	2把
	

	
	
	框式水平仪                 150mm     
	2个
	

	
	
	外径千分尺                0-25mm      
	2把
	

	
	
	25-50mm     
	2把
	

	
	
	50-75mm     
	2把
	

	
	
	内径千分尺                5-30mm      
	2把
	

	
	
	25-50mm     
	2把
	

	
	
	钢直尺                   0-150mm     
	20把
	

	
	
	0-300mm 
	20把
	

	
	
	游标卡尺                 0-150mm     
	20把
	

	
	
	0-300mm    
	20把
	

	
	
	角度样板                   60度 
	2个
	

	
	
	螺纹牙规               
	2个
	

	
	
	塞尺
	10把
	

	三、其它

	1
	中心架
	6136车床用
	4个
	

	2
	跟刀架
	6136车床用
	4个
	

	3
	钻套
	2/3、3/4、4/5
	10套
	


以上各机床设备，均实行“交钥匙工程”，除应有标准配件、附件外，所有其它配件、附件及各类消耗材料齐全，设备到位后，可正常使用。
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