	  每节规格
	标准节：900*520*2250mm

	
	

	结构要求
	隔板、挂板应能沿立柱的垂直方向调整高度，立柱上挂板孔间距为40-50mm。

	制造公差
	长度偏差：±1mm

	
	宽度偏差：±1mm

	
	高度偏差：±1mm

	
	每标准节组装后，侧面板与中腰板的对缝处的间隙应小于2mm。
	　

	加工制造
	所有钣金件，能适应潮湿和酸雨环境，不出现脱落，锈蚀等现象，
	　

	
	焊接部分不出现错位、结疤、夹渣、气孔、焊瘤、虚焊、脱焊、焊　

	
	孔等现象，机件加工后应打磨毛刺，无裂纹及伤痕。所有焊拉件应　

	
	焊接牢固、焊痕光滑、平整。

	钢板厚度
	立柱：1．5mm
	优质冷轧板
	上海宝钢

	
	
	
	

	
	隔板：1．2mm
	优质冷轧板
	上海宝钢

	
	
	
	

	
	挂板：1．0mm
	优质冷轧板
	上海宝钢

	
	
	
	

	
	底框：2．0mm
	优质冷轧板
	上海宝钢

	
	
	
	

	
	侧板：1．0mm
	优质冷轧板
	上海宝钢

	
	
	
	

	
	顶板：1．0mm
	优质冷轧板
	上海宝钢

	
	
	
	

	表面处理
	所有板件均应进行清洗、除油、防锈、磷化后静电喷塑，颜色为亚
光灰白。    

	外观质量
	书架各组合件表面应光滑、平整、不得有尖角、凸起。色泽一致，

	
	无流挂起粒、皱皮、露底剥落现象，漆面应均匀光亮，无划伤。

	喷塑处理
	1、光泽度为60-70％(亚光)；2、硬度0．60；3、附着力高于2级
要求；4、漆膜厚度20u；5、冲击强度5N．m

	隔板载重
	单面搁板上均布载重100Kg，最大挠度为3mm，24小时卸载后，
不得有裂纹及永久变形。

	上下眉板，护板
	


书架、阅览桌、椅主要技术参数
一、书架
二、阅览桌：
规格：W2000*D1000*H740

用材及工艺要求：技术参数 桌面采用橡木纹色，桌面厚度25mm，支架，腿采用钢制，厚度不小于1.5mm，表面经酸洗磷化后静电喷塑。

三、阅览椅：

用材及工艺要求：技术参数采用实木制作，环保漆符合E1级标准。

四、其他：未做规格、用材工艺要求的采购项目请各单位在标书中详细注明，并付相关图片。允许各单位产品与下列照片式样存在差异，但不能影响应具备的使用功能。
附图
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